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TASMA PRETOWA PLECIONA -  SARTENS
DANE TECHNICZNE
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Tasma pretowa pleciona z krawedzig kot zebatych
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Tasma pretowa pleciona bez krawedzi kot zebatych
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Kierunek biegu

A Drut-@/mm D Szeroko$¢ oczka/mm G Wymiary otworu koficowego
B Szeroko$¢/mm E Dtugosc¢ oczka/mm H Otwodr koricowy/zew./mm
C Podziat/mm F Krawedz kot zebatych/mm
Gérna powierzchnia tasmy (ptaska powierzchnia)
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Dolna powierzchnia tasmy (dzielona weztami splotu)
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TASMA PRETOWA PLECIONA - MARTENS
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DAN E TEC H N | CZ N E Tradition and innovation since 1929

Podziatl (,,C“)
Szkic podziatu ,C*
Doktadny podziat jest bardzo wazny dla prawidtowego napedu tasm pretowych — 1
plecionych dzieki zebatym elementom napedowym o identycznym podziale. - I
Podziat to odlegto$¢ od srodka drutu do $rodka drutu w kierunku ruchu tasmy : I
(wymiar ,C"). Wymiar podziatu mierzony jest na dziesieciu podziatach na | %
naprezonej tasmie lub okreslony w zaleznosci od rozstawu rolek zebatych. > :C
——
Szerokos¢ oczek (,,D“) £ 3 %
Szerokos¢ oczek jest miarg w $wietle pomiedzy dwoma pretami - - 4@
w kierunku biegu (podziat - grubos$¢ drutu = szeroko$¢ oczek). —
Dlugosé¢ oczek (,,E*)
Wymiar oczka, mierzony poprzecznie do kierunku biegu. Potrzebujemy $rodkowego
wymiaru giecia poprzecznie do kierunku biegu. Pomiary i obliczanie opisane
zostaty ponize). :
£
Standard: Wszystkie oczka sg takiej samej wielkosci. =%j (%
> Wystepuje nieparzysta liczba oczek (np. 5 =7 = 9). :
Przy réwnej liczbie oczek, otwarty koniec otworu korncowego
wskazuje kierunek ruchu tagmy. E=X*1Yy
2

Odstepstwa od standardu:
> W obrebie jednego preta mozna stosowac oczka o réznych dtugosciach,

ktére sg produkowane w wielu kombinacjach
> Réwnomierna liczba oczek wystepuje, gdy warunki eksploatacyjne nie

dopuszczajg innej mozliwosci 2
Krawedzie kél zebatych (,,F*) @:L_(
Do wyboru sg tasmy pretowe plecione z lub bez krawedzi kot zebatych. Krawedzie }
kot zebatych wymiarowane sg tak jak dtugosci oczek. Stuza do stabilizacji tasm
pretowych plecionych. Potrzebujemy srodkowego wymiaru giecia ,F"
poprzecznie do biegu tasmy. Pomiary i obliczanie opisane zostaty ponize;. F=X ; y

Otwory koncowe (,,G* i ,,H")

"

Otwory koncowe majg wymiar przeliczony (,G") i wymiar zewnetrzny (,H").
Te dwa wymiary zalezg od Srednicy drutu. Rozrézniamy otwory standardowe

WYMIARY OTWOROW KONCOWYCH

. . WARTOSC
(,oczko-S") i otwory szerokie (,0czko-B"). RZECZY- | ,0CZKO-S" ,OCZKO-B*
WISTA
Bud i wymiarowani prut-o | M G H G
udowa i wymiarowanie (zew) (zew))

) . . . 1,00 520 | 4,00
W przypadku otworéw koncowych rozrézniamy otwory standardowe (,0czko-S") 0 c20 500

i otwory szerokie (,oczko-B"). Oprécz wymienionych rozmiaréw otworéw, w razie 125 650 | 5,00 | 830 | 7,00
potrzeby mozemy wyprodukowac réwniez inne rozmiary. 140 830 | 6,75 | 830 | 6,75
1,60 870 | 7,00 | 1150 | 975
1,80 950 | 7,50 | 1150 | 9,50
2,00 1020 | 8,00
2,35 12,50 [10,00| 1550 |13,00
2,80 1300 [10,00| 1850 |15,50
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